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ECO-Control



ECO-Control
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ECO-Control: Wie funktioniert‘s?

Auswertung der Bedienelemente des Kranfahrers
Berechnung der optimalen Dieselmotordrehzahl

Optimale Hydraulik-Ansteuerung in Abhangigkeit der
aktuellen Dieseldrehzahl



ECO-Control: Ergebnis
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ECO-Control: Ergebnis

Kraftstoffeinsparung pro Kran:
Durschnittliche Betriebsstunden pro Jahr

':> Kraftstoffeinsparung mit ECO-Control:

= jahrliche Reduktion des CO , -Ausstol3 :

Anzahl der ECO-Control Installationen, weltweit:

':> Gesamte Kraftstoffeinsparung mittels ECO-Control:

= Gesamte jahrliche Reduktion CO , -Ausstol3 :

~151/h
2000 h / Jahr

30.000 Liter / Jahr
79 Tonnen / Jahr

600 Krane

18.000.000 |
48.000 Tonnen

(entspricht jahrlichem Verbrauch von
~20.000 Diesel-PKW)




Pactronic®

Power by
Ac cumulator and Electronic



2200t/h mit Pactronic®




45 Container/h mit Pactronic®




Kundenanforderung: Leistungserhohung

Arbeitsleistung Kran beeinflusst Gesamtkosten

Hohe Geschwindigkeit Hohe Leistung



Kundenanforderung

Reduktion Betriebskosten

Kraftstoffverbrauch

Wartungskosten



Allgemeine Anforderung: Umweltschutz

Erflllung von Emissionsgesetzen

Reduktion Schallabstrahlung
Verringerung Abgase (z.B. CO,)



















Typischer Greiferzykius LHM600/LHM550

Leistungs-Spitzen aus Druckspeicher

Leistung

1400

Maximum ~
1340kW |

A TA—

1000

LHM550
installiert: ”
670kW

600

Durchschnitt 400
500kW

200




Umschlag
Tonne/Stunde

+ 30%

Standard Pactronic®

Kraftstoff / CO ,

pro Tonne

- 30%

Standard Pactronic®






Infrastruktur
und
Logistik



Verbesserungspotential Infrastruktur + Logistik



Verbesserungspotential Infrastruktur + Logistik



Maximaler Nutzen, wenn alle Krane mit
Pactronic® ausgestattet sind




Schiffs-Entladung mit Hafenmobilkran

Laden von Laden von Laden von
Schiff auf Schiff auf Halde auf
Halde Hopper Hopper




Optimale Positionierung eines Krans

Drehwinkel:
130°
90°

Verbesserung Umschlag:
=10 - 15%

Energieeinsparungen:
= 5%

(bezogen auf Umschlag)




Kranfahrer

Ladeprozess (Bedienung Flipper)

Optimale Lastbewegung




Vielen Dank fur
lhre Aufmerksamkeit



