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2 Die Firmengruppe Liebherr

Vielfältiges Produktspektrum
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3 Liebherr-MCCtec GmbH

�Erdbewegung 

�und

�Mining

�Baukrane

�und

�Mischtechnik

� LWN (A)

� LCC (IRL)

� LSW (UK)

� MCR (D) 

�Fahrzeug-

�krane

�Aerospace

�und

�Verkehrs-

�technik

�Werkzeug-

�maschinen

�und

�Materialfluss-

�technik

�Hausgeräte

�Maritime 

�Krane, Hydro-
seilbagger, 

�Ramm- und 
Bohrgeräte, 

Spezialtiefbau

Liebherr-International AG

�Komponenten

Spartenorganisation

�Hotels
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4 Liebherr-MCCtec GmbH

Produktionsstandorte der Liebherr-MCCtec GmbH

�MCCtec
�(Nenzing)

Deutschland 
(MCR)

� Mitarbeiter: 3.522 (Stand: Jan 2012) 

Irland
(LCC)

Österreich 
(LWN)

U.K.
(LSW)

© Rostock Port/Nordlicht
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7 Energiegipfel Isny

ECO-Control
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Fuel Consumption
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ECO-Control

+
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9

ECO-Control: Wie funktioniert‘s?

� Auswertung der Bedienelemente des Kranfahrers

� Berechnung der optimalen Dieselmotordrehzahl

� Optimale Hydraulik-Ansteuerung in Abhängigkeit der 
aktuellen Dieseldrehzahl
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ECO-Control: Ergebnis

Fuel Consumption
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ECO-Control: Ergebnis

� Anzahl der ECO-Control Installationen, weltweit:         600 Krane

� Gesamte Kraftstoffeinsparung mittels ECO-Control:   18.000.000 l

� Gesamte jährliche Reduktion  CO 2 -Ausstoß :  48.000 Tonnen
(entspricht jährlichem Verbrauch von  
~20.000 Diesel-PKW)

� Kraftstoffeinsparung pro Kran:                                 ~ 15 l / h

� Durschnittliche Betriebsstunden pro Jahr 2000 h / Jahr

� Kraftstoffeinsparung mit ECO-Control:         30.000 Liter / Jahr

� jährliche Reduktion des CO 2 -Ausstoß :  79 Tonnen / Jahr
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12 PACTRONIC - HYBRID POWER

Pactronic®
Power by 

Accumulator and Electronic
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13 PACTRONIC - HYBRID POWER

2200t/h mit Pactronic®
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14 PACTRONIC - HYBRID POWER

45 Container/h mit Pactronic®
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15 PACTRONIC - HYBRID POWER

Kundenanforderung: Leistungserhöhung

� Arbeitsleistung Kran beeinflusst Gesamtkosten

� Hohe Geschwindigkeit � Hohe Leistung
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16 PACTRONIC - HYBRID POWER

Kundenanforderung

� Reduktion Betriebskosten

� Kraftstoffverbrauch

� Wartungskosten
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17 PACTRONIC - HYBRID POWER

Allgemeine Anforderung: Umweltschutz

� Erfüllung von Emissionsgesetzen

� Reduktion Schallabstrahlung

� Verringerung Abgase (z.B. CO2)
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18 PACTRONIC - HYBRID POWER



C
op

yr
ig

ht
 L

ie
bh

er
r 

20
13

19 PACTRONIC - HYBRID POWER
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20 PACTRONIC - HYBRID POWER
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21 PACTRONIC - HYBRID POWER
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22 PACTRONIC - HYBRID POWER
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23 PACTRONIC - HYBRID POWER

Typischer Greiferzyklus LHM600/LHM550

Leistung

Durchschnitt

500kW

Maximum

1340kW

LHM550 
installiert:

670kW

Leistungs-Spitzen aus Druckspeicher



Pactronic®Standard

+ 30%

Umschlag
Tonne/Stunde

Pactronic®Standard

- 30%

Kraftstoff / CO 2
pro Tonne
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25 PACTRONIC - HYBRID POWER
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Infrastruktur
und

Logistik
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27 PACTRONIC - HYBRID POWER

Verbesserungspotential Infrastruktur + Logistik
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28 PACTRONIC - HYBRID POWER

Verbesserungspotential Infrastruktur + Logistik
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29 PACTRONIC - HYBRID POWER

Maximaler Nutzen, wenn alle Krane mit

Pactronic® ausgestattet sind
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30

Schiffs-Entladung mit Hafenmobilkran
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31

Optimale Positionierung eines Krans

Drehwinkel:

a) 130°

b) 90°

Verbesserung Umschlag:   
≈ 10 - 15%

Energieeinsparungen:
≈ 5%

(bezogen auf Umschlag)
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32

Kranfahrer

� Ladeprozess (Bedienung Flipper)

� Optimale Lastbewegung

32



Vielen Dank für 
Ihre Aufmerksamkeit


